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TEKNIK BiLGI FORMU (TDS)

YUKSEK ISI SILIKONU

1 - URUN TANIMI

Yiksek 1si silikonu, yiksek i1silya mukavemetin gerektigi contalama, yapistirma ve tamir isleri igin
gelistirilmis ylksek performansh bir silikondur. Yapilardaki yiiksek sicakliklara maruz kalabilecek derzler
icin ideal bir dolgu malzemesidir. Atmosferik nem ile reaksiyona giren elastik sertliginde bir silikondur.

Stirekli sicakhiga maruz kalmada 250 °C’ ye, gecici maruz kalmalarda 300 °C’ ye dayaklidir.
Asetoksi sistem kiirlesir, oda sicakliginda vulkanize olur

%100 silikondur

Hizli kiirlesir, yiksek mukavemet gosterir.

Kirlestikten sonra mekanik zorlamalara karsi mukavemetlidir.

-40 °C ve +250 °C arasinda esnekligini korur.

Catlama yapmaz, hacim kaybina ugramaz, kirilgan hale gelmez.

Tek komponentlidir.

2 — OZELLIKLERI

Stirekli sicakliga maruz kalmada 250 °C’ ye, gecici maruz kalmalarda 300 °C’ ye dayaklidir.
Asetoksi sistem kiirlesir, oda sicakliginda vulkanize olur

%100 silikondur

Hizli kiirlesir, yiiksek mukavemet gosterir.

Kirlestikten sonra mekanik zorlamalara karsi mukavemetlidir.

-40 °C ve +250 °C arasinda esnekligini korur.

Catlama yapmaz, hacim kaybina ugramaz, kirilgan hale gelmez.

Tek komponentlidir.

3 - UYGULAMA ALANLARI
e Otomobiller ve diger tasitlarda contalama ve yapistirma isleri igin.
Isitma sistemlerde contalama/sizdirmazlik saglamak icin.
Sobalarda contalama islerinde
Isitma cihazlarinda
Pompa ve motorlarda contalama igin
Bacalarda
Yiiksek sicakliklarda galisacak diger contalama, yapistirma ve sizdirmazlik saglama
uygulamalarinda.

4 - KULLANIM SEKLI

Uygulama ylzeyleri yeterince temizlenmeli, kirden, yagdan ve tozdan arindirilmalidir.
Uygulama sicakligi +5 °Cile +40 °C arasinda olmalidir.

e Derz genisligi belirlenirken silikonun hareket kabiliyeti dikkate alinmalidir. Minimum derz boyutu
5x5 mm olmalidir. Genisligi cok fazla olan derzler icin derz derinligi genisligin yarisi kadar
olmaldir. Derz derinligi derz dolgu fitili kullanilarak istenilen seviyede ayarlanabilir.

e Yizeyle yeterli temasi saglamak igin uygulamadan sonra 5 dakika igerisinde silikon bir spatula ile
bastirilarak diizeltilmelidir. Bu islem hem silikonun daha iyi yapismasini saglayacak hem de daha
iyi bir dolgu goriintlsiiniin ortaya ¢ikmasina neden olacaktir.

e Etrafa bulasan heniiz kiirlesmemis silikon temizleme tineri ile temizlenebilir. Kiirlesmis silikon
mekanik yollarla temizlenebilir.
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5- AMBALAJ BiLGISi

TEKNIK BiLGI FORMU (TDS)

Kirmizi 310ml 24
Siyah 310ml 24
Kirmizi/Blister 50gr 24/192
Siyah/Blister 50gr 24/192

6- RAF OMRU

e Orijinal kapali ambalajinda oda sicakliginda depolanmasi durumunda 12 ay’dir.

7- ONEMLI

e Hassas metallerde (ginko, piring, bakir vs...), mermer ve diger dogal taslarda korozyona sebep

olabilir.

e Uzeri boyanamaz.

e Yakit, mazot ve yaglarla devamli temas halinde olan pargalar i¢in uygun degildir.

8- GUVENLIK

Kirlesme esnasinda agiga cikan buharinin uzun sire fazla miktarda solunmasi, solunum sistemine zarar

verebilir.

Bu nedenle,

Kirlesmemis silikon ile uzun sireli temastan kaginilmalidir.

9- TEKNiK OZELLIKLER

yeterince havalandirilmis ortamlarda kullaniimasina dikkat edilmelidir.

Kimyasal Yapisi : Silicone Polymer

Kiir Mekanizmasi : Asetoksi

Yogunluk :1.02+ 0.02 g/ml (ISO 1183)
Shore A Sertlik : 20-35 (28 giin sonra) (ASTM C661)
Max. Gerilme : 2N/mm?2 (ASTM D412)
Kabuk Olusumu : 5-15 min. (23°C and 50% R.H) (ASTM C679)
Kiirlesme Hiz1 : Min. 3mm/giin (23°C and 50% R.H)

Gerilme Direnci : 0,3N/mm?2 (23°C and 50% R.H) (ISO 8339)
Kopma Uzamasi :>200% (ISO 8339)
Elastik Geri Doniis :260% (ISO 7389)
Sarkma : 0 mm (ISO 7390)
Sicaklik Dayanimi :-60°C to +300°C

Uygulama Sicakhigi : +5°C to +40°C
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